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Технологическая карта фиксации шпилек в отверстиях с сорванной резьбой  с использованием LOXEAL

№ Наименование 
операции  Описание операции  Дополнительнаяинформация

1.
Подготовка 

 отверстияпод 
шпильку

    Ручным или механическим способом освобождают 
     от остатковсорваннойрезьбыотверстиепод 

. шпильку

 ,    Необходимо убедиться чтошпилькасможетвойти 
       4в подготовленноеотверстиенеменеечем на х 

    . . (  кратныйразмерсвоегодиаметрат е длярезьбы 
3  12 ,  4  16 ,  5  20  М на мм дляМ на мм дляМ на мм и 

. .),     т д в противном случаенеобходимо увеличить 
    .глухое отверстиедо необходимой глубины

2.
Подготовка 
поверхностей 

 подфиксацию

     Отверстиеи резьбовую частьшпильки тщательно 
    очищаютмелкозернистойнаждачнойбумагой и 

    . обезжиривают ацетономили бензином Для 
  обеспечениямаксимальнойпрочности 

    рекомендуетсяпроизвеститравлениешпильки в 
  . раствореортофосфорнойкислоты После 

  обезжириванияпротеретьповерхность 
  (  ).хлопчатобумажнойветошью безворса

   Недопустимо использоватьдляобезжиривания 
    ,стандартныещелочныерастворытипаЛабомид  

-100,   .    >7ТЕМП МС и другие Так как при рН  
   поверхности непроисходит процесса 

  .полимеризациианаэробных материалов

3.
Подготовка 
анаэробного 
материала

    Анаэробныеполимерныематериалыне требуют 
   специальногоприготовленияДостаточноперед 

    использованиемвстряхнутьфлаконс полимерным 
    . материаломдляполученияоднородноймассы Нако-

     .нечникфлаконаотрезаютножницамиили лезвием

      Дляфиксациишпилек в отверстиях с частично 
   сорваннойрезьбойследуетиспользовать 

   :анаэробныйфиксаторрезьбывысокопрочный  
Loxeal 86-72  .или подобный

4.
Нанесение 
полимерного 
материала

     ( )Черезобразованноев наконечникеотверстие сопло  
    выдавливаютанаэробныйсоставна поверхность 

.    шпильки Полимерныйматериалследуетнаносить 
    .по замкнутому контуру или крестообразно  

     Анаэробный составнаносят в количественескольких 
  3-4  .капельна нитки резьбы

   Переднанесениеманаэробногоматериала 
    (3-5необходимо выждатьопределенноевремя  

)    ,  мин до испарениясостава которым проводилось 
.   обезжиривание Наносить анаэробныематериалы 

     (следуетпри температуреокружающейсреды и 
 ) +18 º   .поверхности нанесения С и выше  

   Производственноепомещениежелательнобыть 
    , ,защищеноот прямого воздействиявлаги воды  

  ,   сильных воздушных потоков открытого огня и 
.    пара Время разрывамежду операциями 

   подготовки поверхности и нанесением 
     полимерногоматериалане должнопревышать

6 .часов

5.
Монтаж 
соединения

    Монтаж соединенияпроизводятсразу после 
  . нанесенияполимерногоматериала Необходимо 

    . вставитьшпильку в подготовленноеотверстие И 
     зафиксироватьв таком положениидо отверждения 

 .   полимерногоматериала Монтаж соединенияследует 
 ,  .   производитьплавно безрывков После сборки в 

 40…60    течение минут не допускаетсястрагивание 
.    соединений Лишний материалудалитьсалфеткой 

 .или ветошью

  Температурапроизводственногопомещения 
    18º .  должнабыть не ниже С При снижении 

  15º   температурыдо С времяотверждения 
  7-12%.  12º    увеличиваютна При С и нижепроцесс 

  .полимеризациирезкозамедляется

6.
Отверждение 
анаэробного 
материала

    Отвердеваниеанаэробного составапроисходит в 
    собранном соединениив условиях рабочего 
   , помещениябездополнительноговоздействия в 

 1-3 .    течение часов В течениепроцессаотверждения 
     .соединениене должносдвигатьсяили кантоваться

 1    18°  Через час при температуре С соединение 
 50 % ,   20 обладает прочности а максимальную МПа 
   24  – 100 %, достигает через часа повышение 

  , температурыускоряетотверждение понижение 
.    +5°замедляет При температуременее С

  .процесс полимеризациипрекращается

7.

Контроль 
качества 

 ремонтаи 
хранение 
анаэробного 
материала

   Контролькачествазафиксированных с 
   использованиемполимерных материаловшпилек 
    осуществляетсявизуальноили при помощи 

 .стендовых испытаний
    Хранениеанаэробногоматериалаосуществляетсяв 

  фирменных ёмкостях
       в строго вертикальномположениив далиот прямых 

    .солнечных лучейи отопительных устройств  
    – 50%  Первоначальноезаполнение объёма от объёма 

   . .   .фирменной ёмкости т к полимеру требуетсявоздух

       Не рекомендуетсясобиратьпролитые
 “ ”     и лишние остатки материалаобратнов

 . .   (  )ёмкость т к частицыметаллов особенномеди  
    могут вызватьускоренную полимеризациювплоть 

     до прожиганияпластиковойёмкости дляхранения 
 ,   от температуры выделяемойпри ускоренной 

  ! полимеризациианаэробногополимера
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